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Ta gospodinjski aparat je skonstruiran tako da je skladen pravilniku IEC/EN 
60223-2-28 in UL 1594 
 
 
 
 
Pomemba varnostna opozorila 
�3�8435%&0.%7)�)0)/75-G2-�%4%5%7�6)�135%7)�(5D%7-�362392-,�1)5�43:352367-���
Vedno  izklopite 6753.�-:�)0)/75-G2)+%�315)D.%�-:�97-G2-')�7%/3.��/3�+%�45)2),%7)�
8435%&0.%7-�-2�1)(�G-CG)2.)1� 
Nevarnost – ��������������
�
�������
����
���	��
udara: 

B B-9%02-�6753.�2-/30-�2)�61)�367%7-�9/0.8G)2��/3�6)�2)�8435%&0.%��#)(23�+%�
izklopite takoj po uporabi. 

B Vedno izklopite stroj, ko menjate !arnico. #arnico zamenjajte za  enak 
tip  15W (220-240V). 

Opozorilo – Da zmanj!ate nevarnost opeklin, po"ara, 
�
����
���	���������

�����	��������
������������� 

o $ivalni stroj ni namenjen za uporabo oseb (tudi otrok) z zmanj"ano 
46-,-G23�%0-�1)27%023�45-C7)92367.3�5%:)2�43(�2%(:3531�3(+39352-,�
oseb. 

o Otroci naj bodo pod nadzorom, da se zagotovi pravilna uporaba in ne 
igranje z strojem. 

o Stroj koristite samo v namen kateri je opisan v teh navvodilih. 
Uporabljajte dele in pribor, katere je odobril proizvajalec. 

o �-/30-�2)�8435%&0.%.7)�6753.%�9�/30-/35�.)�43C/3(39%2�/%&)0�%0-�97-G2-'%��
G)�2)�()0%�45%9-023��G)�9%1�4%()�2%�70%��%0-�4%�.)�6753.�430-7�:�7)/3G-23��
V tem primeru vrnite stroj najbli!njemu zastopniku ali servisu na 
pregled in popravilo stroja. 

o �)�8435%&0.%.7)�6753.��G)�.)�/%7)5-�/30-�(373/�:5%/%�:%&03/-5%2���3(-7)�
43:352-��(%�63�9%1�9)27-0%'-6/)�3(457-2)�-2�23D2%�6734%0/%�G-67)�&5):�
smeti, praha in odpadnih tkanin. 

o Dr!ite prste stran od vseh gibljivih delov, "e posebno okoli igle. 
o #)(23�8435%&0.%.7)�45%9-023�9&3(23�403CG3��2)45%9-02%�9%1�0%,/3�

439:53G-�031�-+0)� 
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o Ne uporabljajte zvite ali tope igle. 
o �)�90)G-7)�-2�2)�5-2-7)�7/%2-2)�1)(�C-9%2.)1��!3�0%,/3�439:53G-�3(1-/�

-+0)�3(�693.)�437-�-2�4360)(-G23�031�0)�7)� 
o Ugasnite stroj 9)(23��/3�/%5/30-�43G2)7)�3/30-�-+0)��/37�245��94)0.)9%2.)�

igle , menjava igle, navijanje vretenca  in menjave nogice, ... 
o #)(23�-:90)G-7)�97-/%G�-:�97-G2-')��/3�62)1%7)�43/539)��1%D)7)�6753.�%0-�

ko kakorkoli nastavljate stroj po teh navodilih. 
o Nikoli ne vstavljajte kakr"nekoli predmete v katerokoli odprtino stroja. 
o Stroj ne uporabljajte na prostem. 
o Ne uporabljajte stroja v prostorih kjer so uporabljane vnetljive snovi ali 

kisik. 
o �%�6753.�-:/0.8G-7)�4367%9-7)�67-/%03�2%�����=�<���2%73�-:90)G-7)�97-/%G�-:�

v7-G2-')� 

�)�90)G-7)�:%�/%&)0��(%�&-�-:/034-0-�6753.�%14%/�45-1-7)�:%�97-/%G

#"!
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PREDSTAVITEV 
Pregled stroja 
Sprednja stran 
!" Zareze za vpeljevanje niti 
#" No! za odrez niti 
$" ����08G/% 
%" �3G-'%�:%�9:95%723�C-9%2.) 
&" Rokavnik 
'" Predal za pribor 
7.   Gumb za dol!ino "iva 
8.   �3G23�/303 
9.    Gumb za izbiro "iva 
10. Vgrajeni udevalec niti v iglo 

14  
 
 
 
 
 
 
 

11. �3G-'%�:%�+81&2-'3 (samo 16OS) 
12. Igelni drog 
13. #&3(2%�403CG% 
!%" �3/539�G302-G/% 
!&" Vodilo niti 
!'" Vijak za pritrditev igle 
!(" �3G-'%�:%�(9-+�7%G/) 
!)" Vodilo za udevanje niti 
!*" Drog in dr!alo nogice 
!$% Nogica

&"
!



Zgornji del 
#!" +,-./01/2134156475/

896463:1/2;<6=7/
##" >;?6@1/2646/
#$"/���
��
����	�
	������	���/
#%" A,:2B1/01/?;?1472/

2;36@7=/3,:12=1/
#&" C156B1@7=/01/21564B7/

597472=1/
#'" D147<;51@7=/2646/
#(" �����


��	�21874;34/2646/
#)" +,-./01/

21874;34/
3,:12=1/896/
2156B12B,/
597472=1/

#*" +,-./01/21874;34/3,:12=1/
$E"/+,-./01/F6962;/F651/

21   22 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
26 27   28 29  

23 24 25 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
30 

 
32 

Zadnja stran 
$!" G46:1@;/01/5:@;8/62/:;27:4;9/01/5:@;8/

87?1@1/
$#" ���	�/
''% G46:1@;/01/60:@;8/491238;941 

 
 

Pribor 
$%" >97472=1/
$&"/�������	/
$'" ���
�	�/
$(" ���
�
��������������	�
	/
$)" �	�
��������������	�
	/
$*" ����	��
�����	��	�������/
%H" >;?6@;/9;.;5/
#(% I;?1426/2;36@7=/3,:12=1 
#/0.8G)2�45-&35�/-�2-�
na sliki 
� J7?1@/0/:1@.6/01/896:@;8/
� K<@7/
� J;:9;5/349;B1/
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Nogice 
 

Standard nogica 0 
T%�23+-'%�6)�8435%%&0.%�:%�9)G-23�5%92-,�-2�'-/'%/�C-939�:�(30D-23�
"iva dal"o od 1mm 

 
 
 

Prozorna nogica 1 
Ko "ivate dekorativne "ive ali kratke cikcak "ive in stale 
dekorativne "ive kraj"e od 1mm, uporabite to nogico.Kanal pod 
nogico je narejen tako da lepo drsi preko "ivov. 

 
 

Nogica za slepi "iv 3 
Ta nogica se uporablja za slepe "ive. Zob na nogci void blago. 
�()G)�93(-03�2%�23+-'-�.)�2%5).)23�(%�93(-�"ivani rob blaga. 
Opomba: Vedno uporabljajte vsaj 5mm "irino "iva ko uporabljate to 
23+-'3� C7���� F)� 8435%&0.%7)� (58+3� C-5-23� C-9%� 3(� 45-4353G)2)��
45)9)5-7)�:�53G2-1�/30)631��(%�6)�-+0%�2)�:%()9%�3&�D)0):23�93(-03�
na nogici. 

 
Nogica za zadrge 4 
Ta nogica se lahko vpne na desno ali levo polovico, tako da nam 
olaj"a "ivanje leve ali desne polovice zadrge. Premaknite pozicijo 
-+0)�7%/3��(%�C-9%7)�G-1&0-D.)�:3&')9�:%(5+)� 

 
 

4. stopenjska nogica za gumbnice 5A (za 140s) 
�,-C.)�23+-')�.)�3:2%G)23�:�3:2%/%1-��7%/3�(%�0%,/3�9)(23�:%G2)7)�
-2�/32G%7)�+81&2-')�2%�-67)1�1)678� 

 
 
 

Enostopenjska nogica za gumbnice5B (za 160s) 
Ta nogica ima na zadnjem delu postor za vstavitev gumba, kateri 
6)�8435%&0.%�:%�(303G%2.)�9)0-/367-�+81&2-')�� 753.�&3�2%5)(-0�
gumbnico, katera bo v velikosti vstavljenega gumba. 

)"!



Pregled "ivov– 160s 
 

Stitch  Name Description 

 5B 1-stopejska gumbnica Standardna gumbnica 

 0 Ravni "iv Za vse ravne "ive in pokrivne "ive 

 0 Cikcak "iv Za sestavljanje in aplikacije 

 0 Trojni cik cak "iv * $%�C-9%2.)�)0%67-G2-,�75%/39��/54%2.)�5%:75+%2-2�-2�C-9%2.)�
na"itkov  

 3 Slepi "iv Za "ivanje skritih "ivov 

 3 �0%67-G2-�60)4-�C-9�� $%�C-9%2.)�6/5-7-,�C-939�2%�)0%67-G2-,�1%7)5-%0-, 

 1 Okrasni "iv Za vse vrste mateialov in tipov izdelkov 

 1 Okrasni "iv Satenast dekorativni "iv 

 1 $koljkast "iv Satenast dekorativni "iv  

 1 Premostitveni "iv * Za obrobrljanje, "ivanje na elastiki, krpanje raztrganin in 
vstavljanje na"itkov 

 0/1 Gr"ki "iv Tradicionalni dekorativni "iv, za obrobljanje  

 0/1 Lupinast ob"ivalni "iv Za dekorativne "ive na finih materialih  

 
      

0 �.%G%2�5%92-�C-9 * $%�C-9%2.)�)0%67-G2-,�C-939��245���%�C43572-,�3&0%G-0-, 

 1 �.%G%2�'-/'%/�C-9 * $%�C-9%2.)�)0%67-G2-,�75%/39�2%�)0%67-G2)�1%7)5-%0 

 1 $iv v obliki satja * $%�C-9%2.)�:�)0%67-G2-1�68/%2')1��3&53&50.%2.)�&5-6%G�-2�:%�
dekorativne "ive  

 1 Obrobni "iv ozek * Dekorativni "iv 

 3  84)5�)0%67-G2-�C-9 * �)/35%7-92-�)0%67-G2-�C-9� 

 1 Dekorativni "iv Dekorativni "iv 

 1 Kri!ci Dekorativni "iv 

 1 Dekorativni "iv Dekorativni "iv 

 0 Peresni "iv Dekorativni "iv 

 3 Zaprti overlock "iv * $%�3&53&0.%2.)�-2�6)67%90.%2.)�')*5%.3G-,�1%7)5-%039 

 3 Overlock "iv  * $%�3&53&0.%2.)�-2�6)67%90.%2.)�2)')*5%.3G-,�1%7)5-%039 

 
* !-�C-9-�63�)0%67-G2-�C-9- 
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Pregled "ivov– 140s 
 

Stitch  Name Description 
 
 
1 
 2 
 

      4 
 3 

5A 4-stopenjska gumbnica Standardna gumbnica 

 
   ----- 
  

0 Ravni "iv Za vse ravne "ive in pokrivne "ive 

 0 Cikcak "iv Za sestavljanje in aplikacije 

 0 Trojni cik cak "iv * $%�C-9%2.)�)0%67-G2-,�75%/39��/54%2.)�5%:75+%2-2�-2�
"ivanje na"itkov  

 3 �0%67-G2-�60)4-�C-9�� $%�C-9%2.)�6/5-7-,�C-939�2%�)0%67-G2-,�1%7)5-%0-, 

 3 Slepi "iv Za "ivanje skritih "ivov 

 0/1 Lupinast ob"ivalni "iv Za dekorativne "ive na finih materialih  

 0/1 Gr"ki "iv Tradicionalni dekorativni "iv, za obrobljanje  

 1 Premostitveni "iv * Za obrobrljanje, "ivanje na elastiki, krpanje raztrganin 
in vstavljanje na"itkov 

 1 Okrasni "iv Satenast dekorativni "iv 

 1 $koljkast "iv Satenast dekorativni "iv  

 
      

0 �.%G%2�5%92-�C-9�� $%�C-9%2.)�)0%67-G2-,�C-939��245���%�C43572-,�3&0%G-0-, 

 1 �.%G%2�'-/'%/�C-9�� $%�C-9%2.)�)0%67-G2-,�75%/39�2%�)0%67-G2)�1%7)5-%0 

 1 $iv v obliki satja * $%�C-9%2.)�:�)0%67-G2-1�68/%2')1��3&53&50.%2.)�&5-6%G�
in za dekorativne "ive  

 3  84)5�)0%67-G2-�C-9�� �)/35%7-92-�)0%67-G2-�C-9� 

 1 Obrobni "iv ozek * Dekorativni "iv 

 3 Overlock "iv  * $%�3&53&0.%2.)�-2�6)67%90.%2.)�2)')*5%.3G-,�1%7)5-%039 

 3 Zaprti overlock "iv * $%�3&53&0.%2.)�-2�6)67%90.%2.)�')*5%.3G-,�1%7)5-%039 

 0 Peresni "iv Dekorativni "iv 

 1 Kri!ci Dekorativni "iv 

 1 Dekorativni "iv Dekorativni "iv 

 

* !-�C-9-�63�)0%67-G2-�C-9- 

($"!



PRIPRAVA 
Razpakiranje 
1. Postavite paket na ravno stabilno podlago. 

Dvignite stroj iz "katle, odstranite zunanje 
:%CG-7)� 

2. �(675%2-7)� 96)� :82%2.)� :%CG-7)� -2� 40%67-G2)�
95)G/)� 

Opomba: va" SMARTER BY PFAFF™ 140s/160s 
"ivalni stroj je narejen da zadovolji najbolj"e 
"ive pri normalni sobni temperaturi. �5)953G)�
ali prehladno lahko vpliva na rezultate "ivanja. 

 
Priklopite stroj na El. omre!je 

#�45-&358�&367)�2%C0-�45-/0.8G2-�/%&)0�-2�4)(%0� 
Opomba: �369)78.7)�6)�:�433&0%CG)2-1�
)0)/75-G%5.)1�3�45-/0348�� 753.�9)(23�3(/034-7)�-:�
omre!ja, ko ta ni v uporabi. 
 B 
Za ta stroj ,pedal model 
FC-19O2 (11O-12OV), FC-29O2A/FC-29O2D 
(22O-24OV) narejen pri ZHEJIANG A 
FOUNDER MOTOR CORPORATION LTD. 
!" �5-/034-7)� 97-G� 3( 4)(%0%� 9� 97-G2-'3� �� 2%�

C-9%02)1�6753.8�-2�9�97-G2-'3�2%�:-(8���-75367�
"ivanja se regulira z pritiskom na pedal. 

#" �5-7-62-7)���	�67-/%03�����2%�	�:%�9/034�6753.%�-2�08G-�� 
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Pospravljanje po "ivanju 
!" Izklopite stikalo. 

Opomba: Po izklopu lahko v stroju del 
napetosti "e ostne v stroju. To lahko 
439:53G-��(%�08G/%�C)�69)7-�2)/%.�75)287/39�!3�
je normalen pojav dokler se energija ne 
potro"i.  
#" �:/034-7)�/%&)0�-:�67)26/)�97-G2-')�-2�437)1�

iz stroja. 

$" Izklopite kabel iz stroja in ga navijte okoli 
pedala za la!je pospravljanje. 

%" Pospravite ves pribor v predal za pribor. 
Nataknite predal na stroj okoli rokavnika. 

&" Postavite pedal na proctor nad rokavnikom. 

'" �39):2-7)�75(-�43/539�6753.%�G):�6753.. 
 
     
Rokavnik 

Za uporabo rokavnika, izvlecite predal za 
pribor iz njega. Ko je predal nataknjen, kljukice 
poskrbijo da je predal trdno priklopljen na 
stroj. �:90)'-7)�45)(%0�7%/3�(%�+%�4390)G)7)�2%�
levo.  

 
 
Nastavitev lege stroja                                                                   A 
Da je stroj pravilno in stabilno na podlagi lahko poskrbimo z nastavitvijo vi"ine 
362392)�403CG)�                                                                                               
�&52-7)� 9-.%/� 362392)� 403CG)� ���� :� 53/3�� #� 61)5-� 85-2)+%� /%:%0'%� :%� 2-D.3� -2� 9�
obratni smeri za vi"jo lego stroja. 

 

 
 
 
 
 

B 
No!ek za odrez niti 
Za uporabo no!ka povlecite niti od 

 zadaj naprej, kot je na sliki (B). 

(!"!



Nosilec sukanca 
Stroj ima dva nosilca sukanca osnovnega in 
dodatnega. Narejena sta za vse vrste 
sukanca. Osnovni nosilec se uporablja v 
horizontalni smeri (nit drsi iz smotka) in 
(3(%72)+%�� /-� .)� 9)57-/%0)2� �27� 90)G)� -2�
rotira smotek). Uporabljajte osnovnega za 
normalne velikosti smotkov in dodatnega za 
9)G.%�2%9-7.%�68/%2')9� 

 
 
Osnovni nosilec 
Namestite pok539G)/� -2� 6137)/�2%�236-0)'��
Poskrbite da se nit odvija v obratni smeri 
urinega kazalca in se pelje po drugem 
43/539G/8� 
Opomba: Niso vsi smotki proizvedeni na 
)2%/� 2%G-2�� F)� 9%1� 68/%2)'� 439:53G%�
te!ave ga obrnite, da se odvija v smeri 
urinega kazalca ali pa ga postavite na 
dodatni nosilec. 
"435%&-7)� 43/539G)/�� 9)G.-� 3(� 6137/%�$%�
3&-G%.2)� 6137/)� 8435%&-7)� 1%2.C-�
43/539G)/�45)(�6137/31��$%�9)G.)� 6137/)�
4%�8435%&-7)�9)G.-�43/539G)/� 
�%92-� ()0� 43/539G/%� 2%.� &3� 2%5%,03�
naslonjen na smotek. Tu naj ne bo prostora 
1)(�43/539G/31�-2�6137/31� 

 
 
Dodatni nosilec 
Dodatni nosilec se uporablja pri navijanju 
vretenca ali pri "ivanju z dvojno iglo. 
Vstavite dodatni nosilec v luknjo na vrhu 
6753.%� ����� �%7%/2-7)� 43/539G)/�� 2%2.�
43(03D/3�-:�*-0'%�-2�2%73�6137)/��!3�45)45)G-�
da bi se sukanec prehitro odvijal. 
�)�4367%90.%.7)� 43/539G/%�2%� 95,8�6137/%��
/)5� &3� 7%� 45)45)G)9%0�� (%� &-� 6)� 6137)/�
odijal. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
�6239)2�43/539G)/ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
#)G.-�43/539G)/ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Dodatni nosilec 
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Upeljevanje stroja 
Poskrbite da je nogica dvignjena in igla v svoji najvi"ji poziciji. 
!" Namestite sukanec na nosilec sukanca. 
#" Povlecite nit skozi vodilo sukanca (A) od spredaj nazaj. Povlecite nit skozi napetostni 

403CG-'-����� 
$" Povlecite nit skozi desno zarezo (C) navdol in desno nazaj gor skozi zarezo (D).  

%" �5-4)0.-7)�2-7�-:�()62)�6/3:-�2-,%.23�53G-'3�����-2�2%9:(30�9�:%5):3�2%�0)9-�675%-2�9�93(-03�
(F) in v vodilo (G). 

&" Vdenite v iglo. 
 
 

C 
 
 

A 
B 

 
 

E 
 
 
 

D 
 
 
 

F 

G 

(#"!



Udevalec igle 
#+5%.)2�8()9%0)'�-+0)�9%1�313+3G% 
da vdanete igloo hitro in enostavno. 

Igla mora biti v svoji najvi"ji poziciji,                                                                     A 
Da se lahko uporabi udevalo igle. Obrnite  
53G23 kolo dokler oznaka na kolesu ni na vrhu (A). 
 
 
 
!" "435%&-7)� 53G-'3� (B) (%� 4390)G)7)�

udevalo navzdol do konca. #elezna 
.):-G/%� 3&%1)7%� -+033�� �%.,2%� /0.8/-'%�
pa se zapelje skozi igelno oko. 

#" Namestite nit od zadaj okoli vodila (C) in 
malo kljukico (D).                                               B 
 

'% Narahlo obrnite udevalo nazaj.                                             C                              
D 

Kljukica bo potegnila nit skozi igelno oko.  
in naredila zanko za iglo. Povlecite zanko 
skozi igloo. 

#% Dvignite nogico in namestite nit pod 
nogico. 

 
 
Opomba: Udevalo igle je konstruirano da 
se uporablja vlikos tigel med 70-120. 
Udevala ne morete uporabljati za tanj"e 
igle, wing igle ali dvojne igle. 

Obstaja tudi opcijski pribor kateri zahteva 
53G23�9()9%2.)�-+0)� 
�3�94)0.8.)7)�2-7�53G23��6)�45)45-G%.7)��(%�.)�
nit vpeljana v igloo od spredaj nazaj. 
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Vpeljevanje dvojne igle 
$%1)2.%.7)�3&-G%.23�-+033�:�(93.23�-+03���3+-'%�135%�&-7-�(9-+2.)2%�-2�-+0%�9�693.-�2%.9-C.-�
poziciji. 

 
!" Namestite sukanec in pravilno velikost 

�3/539G/%���%1)67-7)�(3(%72-�236-0)'                            A 
9)G.-�43/539G)/�-2�2%2.�*-0'�4(03D/3�              B 
Namestite dodatni sukanec nanj. 
 
 

!% Povlecite niti skozi vodilo (A) od spredaj  E  
2%:%.���390)'-7)�3&)�2-7-�G):�403CG-'-����� 
  

$" Odite jih navzdol skozi desno zarezo 
(C) in nazaj navzgor skozi levo zarezo 
(D). 

#% �5-4)0.-7)�2-7-�-:�()62)�2%�2-,%.23�53G-'3  C 
(E) in navzdol po levi zarezi. 
Namestite niti skozi vodilo (F).  
Eno nit namestite skozi levo vodilo (G) in drugo nit skozi 
()623�93(-03�������5)45-G%.7)�6)�(%�2-63� 
niti prekri!ane. 
 
 
  
                                                                                   D 

&" #()2-7)�-+0)�53G23�3(�645)(%.�2%:%.� 
 

 

Opomba: Ko uporabljate dvojno iglo F 
�35%7)�:1%2.C%7-�C-5-23�C-9%��(%�45)45)G-7)� 
�3C/3(&3�-+0)��9&3(2)�403CG)�%0-�23+-')� H 
Koliko morate zmanj"ati "irino "iva je G    
odvisno od velikosti dvojne igle. 

Opomba: ()&)0-2%�-2�5%:0-G2-�1%7)5-%0-� 
 8/%2'%��/37�.)�/39-26/-��439:53G%.3�5%:0-G2)�    
napetosti. Z zmanj"anjem napetosti gornje  
�-7-�45)45)G-13�135)&-7)2�031�-+0)� 

(&"!



A 
 
 
 
 
 
 
 

B 
 
 
Navijanje vretenca 
(% Namestite sukanec na nosilec in ga pritrdite z C 

43/539G/31� 
#" Namestite nit pod vodilo niti (A) od spredaj nazaj. 

Povlecite nit v smeri urinega kazalca okoli 
2%4)73672-,�403CG-'������ 

$" Nit povlecite skozi luknjico na vretencu (C) od  

znotraj navzven. 

%" Namestite vretence na navijalec. 

&" Potisnite navijalec proti desni, da aktivirate navijanje vretenca. Pritisnite pedal za 
navijanje vretenca. Ko se 95)7)2')�45-G2)�2%9-.%7-��3(5)D-7)�2-7�/-�+0)(%�-:�95)7)2'%��
�3�.)�95)7)2')�43023�6)�&3�43G%6-�45)2),%0�2%9-.%7-�-2�867%9-03�%9731%7-G23� 
Potisnite navijalec na levo, odstranite vretence in odre!ite nit. 

 
 

Vstavljanje vretenca 1.  2. 
�5)45-G%.7)�6)�(%�.)�-+0%�(9-+2.)2% 
In stroj ugasnjen preden vstavljate B 
ali odstranjate vretence. A 
!" Odprite 43/539G)/�95)7)2'%�:�45-7-6/31 

Gumba na desni (A). 3. 4. 
�(1%/2-7)�43/539G)/����� 

#" #67%9-7)� 95)7)2')� 9� G302-G)/� 7%/3�(%�
se nit odvija kontra urinega kazalca. 

3.   �37)+2-7)�2-7�G):�:%5):3�����   

                                                                                                     C D 
%" Potegnite nit v smeri ure doklet ne    

zdrsne v zarezo (D). 5. 

&" $%45-7)�43/539G)/�G302-G/%. 
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Pritisk nogice 
Pritisk nogice je prednastavljen na standardno  
#5)(2367�?
@��#�9)G-2-�45-1)539��9%1�2-�4375)&23�645)1-2.%7-� 
vrednosti pritiska.  
Za "ivanje specialnih tehnik ali ko "ivate na zelo tankih 
ali zelo debelih materialih lahko sprememba 
pritiska izbolj"a rezultate "ivanja. 
Za zelo tanke material obrnite gumb v obratni 
smeri urinega kazalca. 

Opomba: G)�.)�+81&�3&52.)2�45)9)G�6)�0%,/3�
sname. V tem primeru ga enostavno 
malenkost privijte nazaj. 
Za debelej"e materiae privijte gumb v smeri 
urinega kazalca.  

Opomba: G)� 6)� +81&� 45-9-.%� (3/0)5� 6)� 2)�
ustavi, takrat je dose!en maksimum 
razpolo!ljivega pritiska. Ne posku"ajte ga 
privijati "e bolj! 

 
 
 

Napetost niti 
Za nastavitev napetosti niti obrnite gumb na 
vrhu stroja. Odvisno od materiala debeline 
sukanca… se nastavlja napetost niti. 

 
 

Za najbolj"i izgled "iva in obstojnost, poskrbite 
da je 2%4)7367�45%9-023�2%67%90.)2%��$%�9)G-23�
"ivanja je pravilno, da se niti ve!eta med 
plastmi blaga (A). 

F)�.)�2-7�G302-G/%�9-(2%�2%�:+352.-�675%2-�&0%+%�
.)� 2%4)7367� :+352.)� 2-7-� 45)13G2%� �����
Popustite napetost. 

F)� .)� :+352.%� 2-7� 9-(2%� 2%� 643(2.-� 675%ni je 
napetost igelne niti preohlapna (C). �39)G%.7)�
napetost niti. 

Za dekorativne "ive in gumbnice mora biti 
zgornja nit vidna na spodnji strain blaga.  

Naredite par testov na odpadnem material in 
preverite napetost. 

 
 
 
 
 

A 
 
 

Pravilna napetost 
 

B 
 
 

�5)13G2% napetost 
 

C 
 
 

Preslaba napetost 

()"!



Igle 
Igle "ivalnega stroja igrajo pomembno vlogo  !!                A               B              C 
pri uspe"nem "ivanju. Uporabljajte le kvalitetne igle.  
�5-4353G%13�-+0)system 130/705H. Paket igel  
9/0.8G)2�9�45-&35�96)&8.)�2%.&30.�43+3673�8435%&0.%2)�-+0)� 
Universalna igla (A) 
Universalne igle imajo rahlo zaokro!eno konico in so v 
5%:0-G2-,�()&)0-2%,��$%�3&-G%.23�C-9%2.)�2%9%(2-,�7-439�
in debeline blaga. 

Stretch igla (B) 
Strech igle imajo zaokro!eno konico, da eliminira 
-:48CG%2.)� C-939� 2%� )0%67-G2-,� 1%7)5-%0-,�� $%� C-9%2.)�
13G23� )0%67-G2-,� 1%7)5-%039� /37� 63� 5)'-13� /34%0/)��
C43572%�3&0%G-0%> 
�&-G%.23�63�markirane z rumeno barvo 

Denim igle (C) D      
Igle za jeans in denim imajoostro konico da lahko 
tesno penetrirajo v trde materiale ne da bi se pri tem 
po"kodovala Konica. Za "ivanje jeansa, microfibra… 
Opomba: Menjavajte igle pogosto. Vedno uporabite             E 
ravno iglo  z ostro konico (D). 

�3C/3(39%2%� -+0%� ���� 0%,/3� 439:53G-� 648CG%2.)� C-939�
75+%2.)�2-7->��%,/3�439:53G-� 78(-�43C/3(&)�2%�9&3(2-�
403CG-� 
                                                                                       F 
�)�8435%&0.%.7)�%6-1)75-G2)�(93.2)�-+0)������/)5�0%,/3� 
439:53G-�43C/3(&)�2%�9%C)1�6753.8� 

 
 
Menjava igle 
!" �(9-.7)�-+)02-�9-.%/��"435%&-)�-:9-.%G��G)�.)�73�

potrebno. 

#" Odstranite iglo. 
$" #67%9-7)�2393�-+03�2%9:+35�:�403CG%7-1�()031� 

obrnjenim od vas dokler gre. 

#% Pritrdite igelni vijak na tesno kakor gre z roko. 
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Izklop spodnjega transporta 
Spodnji transport lahko izklopimo z premikom 
stikala na zadnji strani rokavnika v levo (A).              B 
�37-62-7)�67-/%03�2%�()623��G)�D)0-7)�9/034-7-� 
zobce. 

Opomba: Transportni zobci se ne dvignejo 
7%/3.�/3�.)�67-/%03�9/0340.)23���&52-7)�53G23�
kolo en poln obrat, da se vklopi transport.                                                                                                                          

 A 
 
 
 
 

Dvig nogice 
�3+-'%� 6)� (9-+%� -2� 648CG%� :� 53G-'3� :%� (9-+�
23+-')� ����� $� (9-+31� 53G-')� /30-/35� +5)�
2%9:+35�6)�0%,/3�439)G%�(9-+�23+-')��!3�.)�
45-53G23� :%� 0%D.3� 3(675%2-7)9� 23+-')� %0-� 45-�
"ivanju debelej"ih materialov (frotir). 

 

 
 
 
 

Menjava nogice 
Snemanje nogice 
Pritisnite nogico navzdol dokler se ne sname iz 
dr!ala nogice. 

B 
Pripenjanje nogice 
Namestite nogico pod dr!alo nogice (A). C 
�35%92%.7)�23+-'3��(%�&3�.):-G)/�2%�23+-'-���� 
poravnan z zarezo na dr!alu nogice (C)  A 

 4867-7)�23+-'3�:�53G-'3�-2�23+-'%�6)�&3�:%4)0%  B 
Na dr!alo nogice. 

Opomba: Preverite ali je nogica pravilno pripeta 
7%/3��(%�(9-+2)7)�23+-'3�:�53G-'3�

!$"!



Izbira "ivov 
Dvignite igloo v njen najvi"ji polo!aj (A). 

Obrnite gumb za izbiro "ivov (B) da izberete 
!eljeni "iv. Izbrani "iv je pod markacijo (C).     !!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

 

$ivi obarvani z belo, na the "ivih je 
nastavljena fiksna dol!ina "iva, glej spodaj. 
"435%&-7)�2))0%67-G2)�C-9)�/3�C-9%7)�9302)2)"""""""""                                                     C 
�:()0/)��862.)��6-27)7-/3>��-2�)0%67-G2)�C-9)��/3 
"-9%7)�)0%67-G2)�1%7)5-%0) (glejte tabelo "ivov, da           B 
vidite /%7)5-�63�)0%67-G2-�C-9-�� 
Opomba: Vedno dvignite iglo iz blaga in 
23+-'3� 45)()2� 3&5%G%7)� +81&� :%� -:&-53�
"ivov. 

 
 
 
 
 

Dol!ina "iva 
Obrnite gumb za izbiro dol!ine "iva (A) dokler  
se !eljena dol!ina ne poravna pod markacijo (B). 

Vi"ja ko je "tevilka dalj"i je "iv. Dol!ina lahko          A                         B 
varira od 0-4mm ("tevilke na kolesu odgovarjajo dol!ini   
"iva v mm). 
�3� C-9%7)� C-9)� 3:2%G)2)� :� &)03� 2%67%9-7)�
gumb za dol!ino na oznako S1.  

       Oznaka nam ka!e 
2%67%9-79)23�3&13G.)��/3�C-9%13�+81&2-'3� 
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$irina "iva 
Obrnite gumb za "irino "iva (A) za 
nastavitev !eljene "irine. 

#)G.%�C7)9-0/%�431)2-�C-5C-�C-9���%92-�C-9�.)�
nastavljen na “0”. 
$irina "iva se lahko nastavi od 0-6mm 
("tevilka na gumbu odgovarja "irini "iva v 
mm). 

Opomba: Predno nastavljate "irino "iva 
poskrbit, da je igla v zgornjem polo!aju, v 
nasprotnem lahko pride do zvijanja ali loma 
igle. 

 
 
 
 
 

Nastavljanje pozicije igle 
Ko je nastavljen ravni "iv, lahko uporabimo 
gumb za "irino "iva, za nastavitev pozicije 
igle od 0-�11�� !3� .)� 45-53G23� /3 
potrebujete nastaviti pozicijo "ivov. 

Opomba: �5)(23� 3&5%G%7)� +81&�� (9-+2-7)�
igloo v njeno najvi"jo pozicijo, v 
nasprotnem se lahko zlomi. 
Na modelu 160S je pozicija nastavljiva od 
centra proti levi, pri modelu 140S pa od 
centra proti desni. 

 
 
 
 
 

Vzvratno "ivanje 
Pritisnite gumb za vzvratno "ivanje 
navzdol, z "ivanje nazaj. 

Stroj "iva nazaj tako dolgo kolikor je 
pritisnjen gumb. 

 

 
 
 
 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Model 
160s 

 
 
 
 
 
 
 

Model 
140s 

!!"!



#ivanje 
 
�30)+�96%/)+%�-9%�.)�34-6%2%�45-4353G)2%�
2%67%9-7)9�9�7%&)0-�-2�45-4353G)2%�-:&-5%�
nogice.Glej primer na desni. 
 
Ravni "iv 
Nastavite stroj na ravni "iv, glej abelo na 
desni. 

Dvignite nogico in postavite blago pod njo. 
�%� 43/539G/8� G302-G/%� -1%7)� 3:2%G)2)�
vodilne linije. 

 4867-7)� -+033�2%�1)673�3(�/.)5� D)0-7)�45-G)7-�
"ivati. Spustite nogico in povlecite niti nazaj. 
Pritisnite pedal. Ne!no vodite material ob 
93(-02-,� 0-2-.%,� -2� 4867-7)� (%� 6753.� 90)G)�
material. 

Opomba: �)/%7)5%�C-9%2.%�437)/%.3�0%D.)��G)�
spremenimo pozicijo igle, npr. "ivanje 
:%(5+)���3:-'-.%� -+0)� .)�(303G)2%�:�C-5-23�C-9%�
(0 je na sredini, 6 je levo/desno glej stran 
22). 

 
Sprememba smeri "ivanja 
Za spremembo smeri "ivanja, ustavite stroj in 
3&52-7)� 53G23� /303�� (%� -+0%� 367%2)� 9�
materialu. 

Dvignite nogico. 
Obrnite blago okoli igle, da spremenite 
!eljeno smer "ivanja. Spustite nogico in 
"ivajte naprej v !eljeni smeri. 

 
$%/0.8G)/�C-9%2.% 
Pritisnite gumb za vzratno "ivanje in naredite 
par vbodov na koncu "iva.  

Dvignite nogico in umaknite blago, povlecite 
niti nazaj. 

Povlecite niti navzgor in na no!eg za odrez 
niti.Pull the threads up and into the thread 
cutter. 

Niti so odrezane na primerno dol!ino za 
nadaljevanje "ivanja. 

 

$iv     

  
2-4 

 
0 

 
3-5 

 
0 

A B C D E 
 

L" �5-4353G)2�C-9 
M" Dol!ina "iva v mm 
N" $irina "iva v mm 
I" Napetost niti 
O" �5-4353G)2%�23+-'% 

 
 

"iv     

  
2-4 

 
0 

 
3-5 

 
0 

Nastavitev za ravni "iv 
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�.%G%n ravni "iv 
!%� C-9� .)� 13G2).C-� /37� 3&-G%.)2� 5%92-� C-9�
+0)()�2%�().6793�(%�.)�753.)2�-2�)0%67-G)2�!%�
C-9�6)�0%,/3�8435%&0.%�:%�()&)0)�-2�)0%67-G2)�
materiale, "ivanje presredkov…  

$iv je se"it iz dveh "ivov naprej in enega 
2%:%.��/%5�2%5)(-�C-9�13G%2�-2�6)�ga ne da 
strgati tako enosavno. 

Previdno vodite blago, ker stroj pomika 
blago naprej in nazaj. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tristopenjski cikcak 
Tri stopenjski cikcak se uporablja za 
3&53&0.%2.)� 1%7)5-%039��5)45-G%.7)� 6)�� (%�
igla na levi strain zajame blago na desni pa 
obroblja. 

B-9�6)�0%,/3�8435%&0.%�78(-�/37�)0%67-G2i "iv, 
ko "ivamo pletenine. 

 

"iv     

  
61 

 
0 

 
2-5 

 
0 

�%67%9-79)�:%�3.%G%2�5%92-�C-9 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

$iv     

  
1 

 
3-5 

 
3-6 

 
0 

Nastavitve za trojni cikcak "iv 
 
 
 
 
 

  
  

!#"!



Overlock "iv 
Odprti overlock "iv "iva in obroblja ob 
enem. Je idealen za raztegljiva blaga. Ta "iv 
.)� &30.� )0%67-G)2� 3( 3&-G%.2-,� C-939�� :)03�
obstojen in hitro se"it. 

 
 
Nasvet: Ko "ivate, vodite rob blaga ob 
!eleznem vodilu na nogici. Ko delate tako, 
6)�C-9�3&0-/8.)�2%�93(-08�-2�45)45)G8.)�(%�&-�
se blago nabiralo. 

 
 
Opomba: F) C-9%7)� (58+%G)� /37� .)�
45-4353G)23�� 2%5)(-7)� )2� C-9� :� 53G2-1�
/30)631��(%�6)�45)45-G%7)��(%�-+0%�2)�8(%5.%�
v kovinsko vodilo na nogici. 

 
 
 
 
Zaprti overlock "iv 
!%� C-9� .)� 3(0-G)2� :%� C-9%2.)� 5%:7)+0.-9-,�
materialov in pletenin. $ivate lahko tudi 
patente rokavov ali vratne izreze na 
pletenini, ki so lepi in raztegljivi. 

 
 
Nasvet: Ko "ivate, vodite rob blaga ob 
!eleznem vodilu na nogici. Ko delate tako, 
6)�C-9�3&0-/8.)�2%�93(-08�-2�45)45)G8.)�(%�&-�
se blago nabiralo. 
 

 
�431&%�� F) C-9%7)� (58+%G)� /37� .)�
45-4353G)23�� 2%5)(-7)� )2� C-9� :� 53G2-1�
/30)631��(%�6)�45)45-G%7)��(%�-+0%�2)�8(%5.%�
v kovinsko vodilo na nogici. 

  
 
"435%&-7)� 7%� C-9� :%� 53&0.)2.)� )0%67-G2-,�
materialov (A) in trakov (B). Obrnite na 
narobno stran in "ivajte z zaprtim overlock 
"ivom na pravi strain. Obre!ite stran vi"ek 
niti. Uporabite to tehniko za izdelavo pasov 
(glej sliko na desni). 

 

$iv     

  
61 

 
5 

 
3-7 

 
3 

Nastavitve za  overlock "iv 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

$iv      

  
61 

 
5 

 
3-7 

 
3 

 Nastavitve za zaprti overlock "iv 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A B 
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Slepi "iv 
Slepi "iv se uporablja za "ivanje skritih "ivov 
2%�/5-0-,��,0%G%,�-2�()/35%'-.%,� 
!" Pripravite rob na "ivanem. 
#" Prepognite in pritsnite blago na spodnji 

2%4%G2-�675%-2� 
$" Prepognite blago nazaj tako da ostane cca 

	� '1�&0%+%� G)'� 53&��  43(2.%� 675%2�&0%+%�
je sedaj gleda navzgor. 

%" Namestite blago pod nogico tako, da rob 
drsi ob vodilu nogice (A). 

*% Ko igla vbode v rob mora zajeti le nitko 
&0%+%��G)�:%.%1)�45)9)G�6)�C-9�9-(-�2%�
nasprotni strain, nastavite vodilo (A) z 
nastavitvenim vijakom (B) tako, da se "iv 
komaj pozna. 

 

"iv     
 

ali 
 

1-2 
 

5 
 

3-5 
 

3 

Nastavitve za slepi "iv 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A B 

 
 

�0%67-G2-�60)4-�C-9 
!%� C-9� .)� 8435%&)2� 436)&23� :%� )0%67-G2)�
1%7)5-%0)��/)5�'-/'%/�1)(�C-9-�313+3G%�(%�63�C-9-�
)0%67-G2-���3&�.)�:%/0.8G)2�-2�6)C-7�-673G%623��78�2-�
4375)&)�43�:%/0.8G)9%2.8�2%�9)G-2-�-:()0/39� 

 
 
 
 

Slepi "iv 

 
 
 
 

�0%67-G2-�
slepi "iv 

 
 

Opomba: F)�C-9%7)�(58+%G)�/37�.)�
45-4353G)23��2%5)(-7)�)2�C-9�:�53G2-1�
/30)631��(%�6)�45)45-G%7)��(%�-+0%�2)�8(%5.%�
v kovinsko vodilo na nogici.

 
Vidna stran blaga 

!&"!



$ivanje na"itkov in aplikacij 
�%� 43/5-.)7)� 9)G.)� 5%:75+%2-2)� .)� 4375)&23�
v"iti nov kos blaga na po"kodovano mesto. 

Namestite nov kos blaga na po"kodovano 
mesto na vidni strain izdelka. 

$ivajte po robu z cikcak ali prekinjenim 
cikcak "ivom. 
Obre!ite po"kodovan del &0%+%� 2%� 2%4%G2-�
675%2-�G-1�&0-D.)�C-98� 

 
 
Cikcak, prekinjeni cikcak, zaprti overlock, in 
"iv satje, se lahko uporabljajo za aplikacije. 
 
Pripnite ali prilepite fliko na va" izdelek in jo 
ob"ijte z katerimkoli na"tetih "ivov. 

 
 
 
Krpanje z trojnim cikcak "ivom 
Manj"e raztrganine lahko enostavno trojnim 
cikcak "ivom. 

$ivajte preko po"kodovanega mesta v vrsti 
(3/0)5�2-�45)/5-73���5)45-G%.7)�6)��(%�6)�9567)�
prekrivajo. 

Nasvet: �%�2%5)(-13�1)673�&30.�G95673�0%,/3�
pred "ivanjem namestimo kos blaga na 
spodnji strani raztrganine.  

 
 
Popravilo trganin 
Na raztrganinah , obrabljenih robovih ali 
1%2.C-1-� 08/2.-'%1-�� .)� 45-4353G0.-93�
namestiti kos blaga na spodnji strani 
-:()0/%��3(03D)2�1%7)5-%0�3.%G%�43C/3(39%23�
mesto. 

Podlo!ite kos blaga pod po"kodovano mesto. 
�)� 7%� 135%� &-7-� 1%03� 9)G.)� 3(�
po"kodovanega mesta. 

B-9%.7)� 45)/3� 43C/3(39%2)+%� 3&13G.%� :�
cikcak ali prekinjenim cikcak "ivom. 
Obre!ite podlo!en kos blaga ob "ivih. 

 

"iv     

  
1-2 

 
5 

 
3-5 

 
0 

Nastavitev za trostopnjski cikcak 
 

$iv     

  
2 

 
4-6 

 
3-5 

 
0 

Nastavitev za cikcak "iv 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

$ivanje flik in aplikacij 
 
 
 
 
 
 
 
 

    
 
 

Krpanje z trostopenjskim cikcak 

 
 

 
Popravilo raztrganin 
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$ivanje gumbov  
Pri"ijte gumbe hitro z "ivalnim strojem.                     

 

 
!" Odstranite nogico in izklopite transport 

(A). 
#" �:2%G-7)� 1)673� 2% blagu, kjer bo 

gumb.Namestite blago in gumb pod 
dr!alo nogice, z luknjami poravnanimi z 
+-&31� -+0)�� �5-4)0.-7)� -+03� :� 53G2-1�
kolesom v luknjo gumba in preverite ee je 
"irina "iva pravilno nastavljena.  

Opomba: 45-4353G0.-9%� C-5-2%� �11� .)�
ponavadi primerna :%�9)G-23�+81&39� F)�
C-9%7)�1%2.C)� %0-� 9)G.)� +81&)� 439)G%.7)�
%0-� :1%2.C%.7)� C-5-23� C-9%�� �5)45-G%.7)� 6)�
da igla na nobeni strani ne udarja v 
gumb. 

Opomba: �)�8435%&0.%.7)�7)�7),2-/)�G)�.)�
gumb manj"i od 1 cm premera. 

$" Pritisnite pedal in naredite 6-8 "ivov. 
Nastavite "irino na 0 in zatrdite "iv z 
parimi "ivi. 

%" �9-+2-7)� 75%264357� /3� 67)� :%/0.8G-0-� :�
"ivanjem gumbov. 

 
Nastavitev za "ivanje gumbov 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 

!)"!



Standardna gumbnica (model 160s) 

�0%+3�135%�&-7-�3.%G%23�-2�67%&-0-:-5%23�7%1�
kjer bomo "ivali gumbnico. 

1. �:2%G-7):%G)723�43:-'-.3�gumbnice na   
material (A). 
2. Namestite nogico za gumbnico 5B. 

Pritisnite odprtino za gumb z pritiskom 
53G-')�2%:%.������#67%9-7)�+81&���37-62-7)�
odprtino za gumb naprej dokler ni gumb 
zaklenjen v nogici (C). Velikost gumba bo 
(303G-0%�9)0-/367�+81&2-')� 

$" �5)45-G%.7)� 6)�� (%� .)� 2-7� 4390)G)2%� 6/3:-�
23+-'3�-2�2%1)CG)2%�43(�23+-'3� 

%" Namestite blago pod nogico tako da je 
3:2%G)23� 1)673� 435%92%23� 2%� 65)(-2-�
nogice (D). 

5.  4867-7)� 53G-'3�:%�+81&2-'3�����(3�/32'%�
navzdol in jo 437-62-7)� 3(� 6)&)�� �3G-'%�
mora biti med dr!ali (B) in (F) na nogici. 

'" �5D-7)�/32)'�:+352.)�2-7-� -2�45-G2-7)�C-9%7-��
–+81&2-'%� 6)� 45-G2)� C-9%7-� -:� 45)(2.)�
strani nogice proti zadnjemu delu, kot je 
naslikano ob strani (G). Prenehajte "ivati 
ko .)�/32G%2%�:%(2.%�9567%� 

(" �3�.)�+81&2-'%�/32G%2%��(9-+2-7)�23+-'3��
�390)'-7)� 53G-'3� :%�+81&2-'3�4537-� 6)&-� -2�
ga dvignite navzgor. 

)" Da zardimo gumbnico vstavite zgornjo nit 
v iglo in jo povlecite na spodnjo stran, ter 
jo zave!emo s spodnjo nitko. Potem 
obre!emo vi"ke niti. 

F)� D)0-13� +81&2-'3� 43239-7-�� 2)� (9-+8.7)�
53G-')�:%�+81&2-'3, /3�.)�+81&2-'%�/32G%2%� 
Namesto tega "ivajte naslednjo gumbnico. 
 

Opomba: Vedno naredite predhodni test 
gu1&2-')�2%�/3CG/8�3(4%(2)+%�&0%+%� 

 

"iv     

   
4-6 

 
3-5 

 
5B 

Nastavitve za gumbnico 
 
 
 

C 
 
 
 
 

B 
 
 
 
 
 

F D 
A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

E 
 
 
 
 
 
 
 

G 

 
Previdno prere!ite odprtino 

gumbnice z no!kom 
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Dtandardna gumbnica (model 140s) 

�0%+3�135%�&-7-�3.%G%23�-2�stabilizirano tam 
kjer bomo "ivali gumbnico. 

Priprava gumbnice 
Premerimo premer in debelino gumba in 
(3(%13� �11� (%� (303G-13� 45%9-023� 9)0-/367�
+81&2-')�� �:2%G-13� :%G)7)/� +81&2-')� -2�
dol!ino na tkanini (A). 
Vpnimo nogico za gumbnice 5A. Potisnimo 
nogico nazaj kolikor gre. 

Opomba: �5)(23� :%G2)7)� C-9%7-� /%7)53/30-�
gumbnico vedno potisnite nogico do konca 
2%:%.���()G)�3:2%/)�63�2%5).)2)�9�-27)59%0-,�
od 0,5cm. One so nam kot vodilo--:,3(-CG)�
:%�(303G%2.)�(30D-2)��/3�C-9%13�+81&2-')� 
Namestite blago pod nogico, tako da je 
oznaka na nogici )B) poravnana z oznako na 
blagu (A). Spustite nogico tako da je 
3:2%G&%�2%&�0%+�2%�65)(-2-�23+-')����� 

 

"iv      
 

 
 
 
1 

    
2 

 
       

 
3   

6 
 

3-5 
 

5A 

Nastavitev za 
gumbnico 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 
B 

 
 
$ivanje gumbnice 

1. Izberite "iv 1       in "ivajte desno stran 
gumbnice do !eljene dol!ine. Odre!ite 
vi"ek gornje niti po parih "ivih.  

#" Dvignite iglo na njeno najvi"jo pozicijo. 
2 

Izberite "iv       4 -2�2%5)(-7)�4%5�:%/0.8G/39. 

$"  Dvignite iglo na njeno najvi"jo pozicijo. 
                                                          3 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 3 4 
Izberite "iv in "ivajte levo polovico 
gumbnice dokler se ne poravna z desno 
polovico. 

%" Dvignite iglo na njeno najvi"jo pozicijo. 
2 5 

Izberite "iv          4 -2�2%5)(-7)�4%5�:%/0.8G/39. 
*% Da zatrdimo gumbnico potegnemo z iglo 

zgornjo nit navzdol in jo zve!emo z 
spodnjo nitko. Nato odre!emo vi"ek nitk. 

'$"!



Uporabite no!ek in prere!ite odprtino gumbnice 
od robov proti sredini. 

 

Gostota gumbnice je nastavljena z gumbom 
za dol!ino "iva.                 Nastavite "irino 
"iva na “6”. 

Opomba: Gostota varira odvisno od 
tkanine. Uporabite kos enakega odpadnega 
materiala in testirajte gumbnico na njem. 

 
Nasvet: 
� Narahlo popustite zgornjo napetost za 

lep"i rezultat. 

� Uporabite stabilizator za fine tkanine. 

 
 
 
 
 
Previdno prere!ite odprtino 

z no!kom 

 
 
�.%G%2%�+81&2-'%                                              A 
(�0%67-G2)�7/%2-2)) 
�3�C-9%13�+81&2-')�2%�)0%67-G2-,�7/%2-2%,�
9%1� 45-4353G%13� (%� 3.%G%7)� +81&2-'3� :�
959-'3�� 6� 7)1� 439)G%13� 3&673.2367� -2�
45)45)G-13�(%�6)�+81&2-'%�5%:7)+8.)� 
1. #42-7)� 959-'3� 3/30-� .):-G/%� 2%� /32cu 

nogice (A). Potegnite vrvico od zadaj 
naprej pod nogico, iz sprednje strani jo 
2%42)13�-2�:%42)13�3/30-�.):-G/%����� 

2.   Se"ijte gumbnico. Kraki gumbnice se "ivajo 
G):�+81&2-'3� 
 

$" Ko je gumbnica se"ita, dvignite vrvico in  
jo snemite iz zarez na nogici. 
 
 B 

#% Niti vrvice potegnit z igloo na spodnjo 
stran in jih zave!ite preden jih odre!ete. 
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$ivanje zadrg 
Nogica za zadrge se lahko vpne na levo ali 
()623�43039-'3��/%5�2%1�313+3G%�0%D.)�
"ivanje zadrg. 
Za "ivanje leve strani zadrge, vpnite nogico 
na desno polovico (A). 

Za "ivanje desne strani zadrge, vpnite 
nogico na levo polovico (B). 

 
Namestitev zadrge 
!" $ivajte obe tkanini po prsvi strani skupaj 

45-&0-D23� 	
11� 2%� 93(-02-,� G57%,� �2%�
9&3(2-� 403CG-��� 967%9-7)� 6)�2%�:%5):-�  za 
vstavitev zadrge.   

2.   Priheftajte ostanek "iva tam kjer bo 
:%(5+%�2%1)CG)2%��(30D-2%�C-9%��11��
napetost niti 2). Pritisnite odprti "iv. 
Namestite zadrgo na parvo stran 
pritisnjenega odprtega "iva, namestite 
konec zadrge na zarezo. Spnite zadrgo da 
ostane na mestu (C). 
3. Nastavite stroj na ravni "iv. Vpnite nogico 

za zadrge tako da je igla na levi strani 
nogice. Namestite blago pod nogico 
pravilno stran navzgor in nogico na desni 
strani zadrge. 

%" �5-G2-7)�C-9%7-�3/30-�(2%��3&52-7)�&0%+3�-2�
"ivajte po desni strani zadrge do vrha 
zadrge. (glej D). 

&" Da se izognete zategovanju blaga "ivajte 
levo stran v isti smeri. Prevpnite nogico 
tako da je sedaj igla na desni strani 
nogice, postavite pozicijo igle na desno. 

'" �5-G2-7)� C-9%7-� 2%� (28�� 3&52-7)� &0%+3� -2�
"ivajte levo stran zadrge do vrha (glej 
E). 

/% Odstranite "ive od heftanja. 

 
 
 
 
 
 

Nasavitev za 
zadrge 

 
A 

 
 
 
 
 

Desna pozicija 
nogice 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

C 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

B 
 
 
 
 
 

Leva pozicija 
nogice 
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Vzdr"evanje 
 
 
 

F-CG)2.)�6753.% 
�%�3&(5D-7)�6753.�9�(3&5-�/32(-'-.-��+%�G-67-7)�43+3673� 
 

Obri"ite zunanjost stoja z mehko krpo. C C 
Odstranite prah in ostalo umazanijo. 

 
A 

F-CG)2.)�43(53G.%�G32-G/%                                         B 

Opomba: Dvignite iglo, izklopite transport 
in izklopite stroj. 

Odstranite nogico. Pritisnite gumb (A) in 
3(675%2-7)� 43/539G)/� G302-G/%� ���� -2� 95)7)2')��
"435%&-7)� -:9-.%G� -2� 3(9-.7)� (9%� 9-.%/%� ���� 2%�
vbodni 403CG-�� 2%1-7)�9&3(23�403CG3� 

 
 
�G-67-7)�:3&')�75%264357%�-2�3&13G.)�G302-G/%�:�
metlico (v priboru). 

 
 
F-CG)2.)�3&13G.%�43(�G302-G/31 

�G-67-7)�3&13G.)�43(�G302-G/31�43�C-9%2.8�4%5-,�
projektov ozirom vedno ko opazite da se vam je 
2%&5%03�61)7-�9�3&13G.8�G302-G/%� 
�(675%2-7)� G302-G)/� :� (9-+31� 2%9:+35� -2� 2%�
desno. �G-67-7)� 3&13G.)� :� 1)70-'3� %0-� 68,3�
krpo.  

#67%9-7)�G302-G)/�2%:%.�9�039-0)'�7%/3��(%�.):-G)/� 
sloni na vzmeti (D). 

Opomba: Ne pihajte v stroj, prah in smeti bodo 
"le "e globje v stroj.  

 
 
�)2.%9%�9&3(2)�403CG)� 
Z izklopljenim transportom, zamenjajte vbodno 
403CG3��967%9-7)�.3�-2�45-75(-7)�:�9-.%/31%� 
�%1)67-7)� 43/539G)/� G302-G/%� -2� 9/034-7)�
transport.  

D
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Odprava te"av 
V the navodilih najdete re"itve te!av katere lahko imate z srojem. Za vse ostalo se obrnite 
2%�433&0%CG)2)+%�453(%.%0'% PFAFF®  

 
Osnovne te!ave 
Blago se ne premika? 
�5)45-G%.7)�6)��(%�2- izklopljen transport. 

Igla se zlomi? 
Pravilno vstavite iglo, glej stran 19. 

Vpnite pravilno iglo za material.  

 753.�23G)�C-9%7-? 
Preverite ali so vsi kalbi pravilno vklopljeni. 

Postavite navijalec sukanca v polo!aj za 
"ivanje. 

 
 

 753.�23G)�75%264357-5%7-�ali 
4%�73�43G2)�2))2%/31)523 
Ste stroj vpeljali pravilno? 
Preverite kako je stroj vpeljan. 

So se nabrale smeti med zobci transporta? 
�(675%2-7)�9&3(23�403CG3�-2�3G-67-7)�:3&')� 

 
 

 753.�648CG%�C-9) 
Ste pravilno vstavili iglo? 
Vstavite pravilno iglo, glej str. 19. 

 7)�967%9-0-�2%4%G23�-+03? 
Uporabljajte igle sistem 130/705 H. 

Ste pravilno vpeljali stroj? 
Preverite kako ste vpeljali stroj. 

Je uporabljena pravilna nogica? 
Vpnite parvo nogico. 

Je igla premajhna za sukanec? 
Preverite ali je igla dovolj velika za 
uporabljeno debelino sukanca. 

$iv ima negladek "iv 
Je napetost niti pravilna? 
Preverite napetost igelne niti in vpeljavo. 

Ali uporaljate pretanek sukanec? 
Zamenjajte sukanec. 

Je vretence prenarahlo navito? 
Preverite navijanje sukanca. 

Je uporabljena pravilna igla? 
Vstavite pravilno iglo, glej str. 19. 

 
 

Nit igle se trga 
Ste vstavili iglo pavilno? 
Vstavite pravilno iglo, glej str. 19.19. 

 7)�967%9-0-�2%4%G23�-+03? 
Uporabljajte igle sistem 130/705 H. 

Je igla zvita ali topa? 
Vstavite novo iglo. 

Ste pravilno vpeljali stroj? 
Preverite kako ste vpeljali stroj. 

Je igla premajhna za uporabljeni sukanec? 
Zamenjajte igloo z pravilno velikostjo. 

Ali uporabljate slab sukanec z vozli ali 
sukanec , ki je bil moker? 
Zamenjajte sukanec z kvalitetnej"im. 

Je uporab0.)2%�45%9-02%�9)0-/367�43/539G/%�
sukanca? 
�367%9-7)�43/539G)/�45-1)5)2�:%�9%C�
sukanec. 

�)�9&3(2%�403CG%�3/30-�08/2.-')�43C/3(39%2%? 
$%1)2.%.7)�9&3(23�403CG3. 

'#"!



Trga se nit vretenca 
Ste vretence vstavili pravilno? 
Preverite nit vretenca. 

�)�43C/3(39%2%�08/2.-'%�2%�9&3(2-�403CG-? 
$%1)2.%.7)�9&3(23�403CG3. 

�)�3&13G.)�G302-G/%�G-673? 
�G-67-7)�3&13G.)�G302-G/%. 

Je vretence pravilno navito? 
Navite novo vretence. 

 

 
 
 
 
 

 

'*"!
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