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Varnostna navodila 1. Prikaz gumbov in navodila za uporabo e sackTacng ] i prsamenn e F —
o ’ . L segment ) 2ica oloza) pedala za tek
I 1) Uporabniki morajo pred namestitvijo ali natanéno prebrati prirocnik za uporabo S 3:3: ament 8 2irat Lo ) pedalazate 301000 s20
" i " T
delovanje. C klahio e zas I p22 | Poloa pedala za zaustavitev 301000 P
Izvedba konéa zadnji v C segment aliizvedba konéa zadnji v (C, D segment) 1 Izvedba se konéa nazaj - -
2) Izdelek naj namestijo in ga predhodn ljajo dobro osel Konec zapenjanja nazaj | poo |
ceeknal joingap! e be. 3) l (€, D segmen) 2rat | P3| Poraipedalaza diigarie 301000 70
Upostevati ali izvajati je treba vsa navodila, oznacenai2 znakom; drugace pa telesno e 2 o | I T
v
: j . Polozaj pedala za it
lahko pride do poskodb. P atinG prostega Sanja: pritsite o ko brez ankale T P24 30-500 130
| 4) Za brezhibno delovanje in varnost je prepovedana uporaba podaljska z vet vtinicami za 2. natinu ivanja s konstantrim vbodo pritisnite to tiko: Ko e stopalka potisnjens navadol,bo samodejno zvaala E,  al G, H odsek za odsekom, po e !
i kliuE samodejna funkcija onanih odsekih vbodov se bo samodejno ustavi | Ravnove $ivov za konéno zapenjanj ), 0~ na zz nitev
napajalni prikijucek ra— [oh] onGani odsekin vbodowse o samodein ustavi I o L — 200 o | o e ontn s C sk 0209 st ks
e : - Kol stopalka spet ptisnjena navadol, bo samodeino zvajala 8 dolder i kond brisanje intako napre | L delovanja; vetja rednost, kajsiprvi Siv odseka
5 Pri prikljucitvi napajalnih kablov na vi jani i o o f
priki pajal a vire napajanja se morate prepricati, da je 0= | Ltka 2D 0rF pomeni daje usuenafunkci ekiopens Ravnovesje Sivov za konéno zapenjanje D odseka, 0-200 postopna zakasnitev
napajalna napetost nizja od 250 V AC in ustreza nazivni napetosti, navedeni na imenu motorja | a - o 3. e dolgo prtsnet, lahko obnovite ovarniSke nastavie. | I P26 | Kontna kompenzacia za zapenjanye naza 4 0-200 155 delovanja; velika vrednost, daljs zadni siv C dela in krajsi prvi Siv D dela.
plosta. 14 I ] i
S ) ) . . Zaklepanje zaslona 06 Casi obrezovanja Stevea
Pozor: ¢e je krmilna omarica sistem AC 220 V, je ne prikljuéujte na izmenicni tok % |l1 funkela e Kiknete, nastavie uporabijeno al prekicano funkel zakiepanja zasona. br ja Stevea N12
o - , p27 T Izbira vmesnika Stevca zaslona stroja 0 IZKLOP 1 VKLOP )
380V vtignica. V nasprotnem primeru bo pridlo do napake in motor ne bo deloval. Ce se to zgodi, prosim W b ] T o | | pomoznefunkcle N13 Izbira natina stevel Svalni stevec 1 Sivaln
takoj izklopite napajanje in preverite napetost. Nadaljujte z napajanjem 380 V preko 5 ; I I
< . h . . 0: Lahko se poljubno ustavi n zazene 1
minutah lahko poskoduje varovalko F2, poéi elektrolitske kondenzatorje in napajalni modul U14 @Im l waldts l I = p2s | abira nacina ek BarTacking s . kS
glavno ploso in lahko celo ogrozi varnost osebe. o 5 -L | | premora
i " N - o L s P29 it | -
6) Prosimo, ne delajte na neposredni sonzni svetlobi, na prostem in kjer je sobna temperatura previsoka s 2 Uporabniski parameter L Hitsost i 145 E
| 45 &l pod 0°C. | | | I 30 Mot navora motorja 0100 o Vetja kot je vrednost, vetja e intenzivnost, prilagoditev je prevelika
7) Izogibajte se delu v bliZini grelnika na obmogju rosiséa ali pri viaznosti pod 10 % ali nad 95 %. = I 1 prihanju Jahko povarofi motoriéne nepravinosti.
, ’ o ! Pod 10 oo Razpon Privzeto " T T T
8) Prosimo, ne delajte na obmogju z veliko kolicino prahu, jedkih snovi ali hlapliivih plinov. L - Set Moz navora motorja Ve kot e vrednost, vedla e intenzivnost, prilagoditev je prevelika
pljivih p! P31 o prilagoditev e p
9) Izogibaijte se, da bi ialni kabel pritiskali s tezkimi o N - 1.1 Opis tipk |_PO1 Najvktja hitrost Sivanjavrt/min ¢! 1003500 3500 Najvedja hitroststrojnega Svanja | 0100 2
zogibajte se, da bi napajalni kabel pritiskali s teZkimi predmeti ali prekomerno silo ali prepogibali. I P02 Nastavitev pospesene krivuje % || T 100 = Nostarie naklon pospesia | prirezanju nit | tahko povaroti motori¢ne nepravinost.
10 Ozemljitvena Zica napajalne iti i i T T I Ravnovesje Sivov za zatetek zapenjanja nazaj A (C), odsek 0~200
itvena zica napajalnega kabla mora biti povezana z ozemljitvio sistema proizvodnega obrata 205 | wcouo conon on | GOR g usa vigermem patton P2 | Nadomestiozspretios 020 95 [ camicontnednon e st el O bt S oira 50
ustrezne velikosti prevodov in sponk. To povezavo je treba trajno popraviti ime Kt Nevedite - ISRE colozaly | i
s " . — L - P04 Hitrdst zagona vzvratne njanja vit./min" 200-3200 2000 isstavite zatetn htrost avratnega s 1 I 3
1) Priloeni deli morajo prepreciti, da bi bili vsi gibljivi el izpostavljeni. I s g g e ] N n — I . | Ravnovesje Sivov 22 zatetek vavratnega zapenjania B (D) odseka, 0-200
. N . . N I . Pare ¢ funkcij fitrost konénega vavratnega spenjanja vrt./min | 200-3200 iastavite konéno hitrost zapenj Nadomestilo za prect 0-200 155 nj ne z: nitve; vedja vredn i 3i i
12) Prvic vklopite stroj, zazenite Sivalni stroj pri nizki hitrosti in preverite e rite P , " , . [ svostntoge raeg sponrs b 2000 Nastavte konéno hros spenjaa nars | nadomestiozaprecios | | dean postopre zakasnite;veawedros. gl zan v B 0) dla; ko od
pravilno smer vrtenja. Uredi P06 Hitrdst spenjanja palic rpm | 2003200 2000 Nastavite hitrost ponovitve zapenjanja T T —hreg. dela,
| 'PO7 Hitrdst mehkega zagona vit/min | 2001500 20 I P ;zbwz natina delovanja s stalnim M A A Samodejno izvaja dejanja M Lahko se
1. Prikljucitev ali odklop morebitnih konektorjev na krmilni omarici ali motorju. Preverice nshranice Avtomatsko Svanje s stanim vbodom | 3% | tabira funkcfe popustanya ni L3l s
0 po spremen P09 2004000 2500 esdterh . j | | DopuStanja nifi0: IZKLOP 1: Samodeino
2. Igla za vdevanje niti. tvost im0 Priagoditey hitrosti 22 samodjno Sivanje s stalnim Sivom
Ll | Funkcija samodejnega brisanja niti / brisanje
3. Dvig roke stroja. I | ‘ON: Po zadnjem Siva neprekinjenega Svanja se samodeino izvede #37 | Samodeina ibira funkcie vperjania it o1 s it Funkcia 2:1: Samodejno vpenjanje
4. Popravilo ali kakréna koli mehanska prilagoditev. “]}‘ P o Samodejno zapenjanje na koncu i sivalna funkcja End-BaccTacking. Ko se vilopi, niti Funkeja in moZ samodejnega vpenjanja niti
5. Stroj ne deluje. o Popravek iva i veljaven, |
- g IZKLOPLENO: Samodejno zapenjanje na koncu ne bo izvedeno po zadnjem Sivu, I P38 Funkcija samodejnega obrezovanja niti R " aop 0P
14) Popravila in vzdrzevalna dela na visoki ravni naj izvajajo samo elektronski tehniki z . - L e e il giber JZKLOP: IZKLOP
| ustrezno usposabljanje. | _— | J: Nain JUK (Pritsnite stikalo T8, ko se aktivia elekiromagnet za vavratno Voo s T comon x| comor
| i funkeie oremora | | on:izoe
i T 1
15) Vse rezervne dele za popravila mora zagotoviti ali odobriti proizvajalec. | P11 | Lzbira nacina zapenjania nazaj e ) Je stro ustavlen alldeluje I pag | Samodejno dviganje tatke po GORDN oN Gorviop
Pocasni zagon . | |
16) Ne uporabljajte nobenih predmetov, da bi udarili ali udarili po izdelku. y f 1 ke, Nastavie uporaiensaf redcanofnkciopkasned S Naci ROTHER pridsnte slkalo T8, 62 sktvrace viraun leldzomagnet I et
Garancijski ¢as Nastaviev 1 samo ko stroj deluje). | prikaz Stevea | prikatite Sivalnega kosa.
) deluj T -~
- . | NOT Stevilka raziice kemilnega sistema NOZ
. . . 0: Lahko se poljubno ustavi in zazene 1:
Garancijska doba za ta izdelek je 1 leto od nakupa ali v 2 letih od tovarniske cene I P12 | lzbiranatina teka Start BackTacking 03 1 . Stevilka raziicice plosce NO3 Hitrost
. Samodeino izvaja dejanja 2: Natin
Zaustavitev igle i o | oot NO Pedal AD
daturn, o LI ] | Prcsrce o ok, potoaj a saustaies g o prestavi natina Siana ot gor/ ploea dof 1 o2 Nos Mehanski kot
" ’ L Konéni natin za zacetek ‘CON Zacetek vzvratnega zapenjanja se samodejno zakljuti in nadaljuje z Informacijski zaslon (navzgor)
Podrobnosti o P13 CON/sTP z naslednjim dejanjem, o
Pripenjane nazaj N0 Mehanski kot (navadiol
" . ) " ) ) N ) 1 STP o e Stevilo Sivov konéar NO7 Napetost zbiralke AD N12
| garanciji Vse tezave, odkrite v garancijskem roku pri normalnem delovanju, bodo brezplaéno popravijene. R | x ] o e |_P14 2birh funkcie potasnega zagona e ! | | e 5
X . i » ) ) ’ K rezovanje niti e Kiknete, Nastavite uporabljeno aliprekicano funkijo obrezovana it 1 ——w
Vendar bodo stro3ki vzdrzevanja zaratunani v naslednjih primerih, tudi Ze je v garancijskem obdobju: 1. Neustrezna ] I polsiv; I P43 | Smervrtenja motorja cowrew cow urinega kazalca
| caw urinega kazalca
uporaba, vkljuéno z: napacno prikljutitvijo visoke napetosti, napaéno uporabo, razstavljanjem, 1 Samodeino dvigovanje tatke po funkij obrezovanja, ko MR s svet kona Trensh; P44 | Wirostnormainega zaustavinia 14 16
Avtomatski stiskalnik o P15 04 2 T
. " - ) . 2 5amodejno dvigovanje tacke po premoru, ko svet Natin popravijanja Sivov 2 i ;
popravilo, spreminjanje s strani neusposobljenega osebja ali delovanje brez previdnostnih ukrepov ali izpad delovanja "':PI e, ' . W « 1a popravient neprekinjentpolsh: pas | Detowi ciel delovania povratnega zapeniania 1.50 30 Zapenjanje deluje v obratovalnem ciklu, da prifrani elektriko in zaScii
) ) ) ) ga stop 3:neprekinjen en S 3
njegovega obsega specifikacij ali vstavljanje drugih predmetov ali tekogin v izdelek. 4Tatka je neakiivna, ko WA ionain B ona ne sveti Pag | Zaustavitevmotorja 2 vavratnim Puzarusas hiniiiondd
" - . - 1 | 4: neprekinjen en $iv, hitra zaustavitev. kotom po funkcili obrezovania ser 1ZKLOP: 1ZKLOP
2. Poskodbe zaradi poZara, potresa, razsvetljave, vetra, poplave, jedke soli, viage, nenormalne moti 1 I | : ‘ | |
- N N N ' ' Funkcia penjanja £16 Omejiev hitrost zavijanja nazaj 03200 3000 Koj parameter 0, je funkcija omejitve htrosti IZKLOPLIENA. pa7 | Nastavite vzvraini kot, ko se motor 50200 w0 |
napetosti in kakréne koli druge 3kode, ki jo povzroti naravna nesrea ali neprimerno okolje. T T T | ustav | | Nastavitey v obratni smeri po obrezovanju.
o X ! ; Nostaiteu . 0Pa1 stevec elementov se samodejno poveta. T " T T
3. Padec po nakupu ali pogkodba pri transportu, ki jo povzroti stranka sama ali stranka P171zbirp samodejnega Stetja o1 1 " P48 | Najmanjsa omejitev vrtjajev na hinuto * 100.500 210 Prilagodite najmanjSo hitrost
5 ; 1 1 Stevec elementov P41 se ne steje samodejno. T
T 1 Pag i | y
pomorska agencija. [ve o T 0200 o1 Nadomestlo7a del Start BackTacking, Hitrost odreza sukanca rpm | 100500 240 | prilagodite hitrost prirezovanja niti
* Opomba: Trudimo se testirati in izdelati izdelek za zagotavijanje kakovosti. ka2 ek s #ﬁ' e Kiknete,prekiopit na prosto Sivanje,Sanje  stalnim Sivom,binjice 2 neprekinen zadnj &v i bifnjice za igo 2 ve razdelk [ < f——020 155, Nadomestilo za 8 del tart Back Tacking psg | DelovniCosdigaa zobnikovje poln 10990 150
| Vendar pa je mo#no, da je vse to varna naprava. (Na primer odklopnik na diferenéni tok). | i pa0 | Konecizbire natina teka BackTacking 03 | 12 Samodejno zvedite dejanja 2: Natin izhodms !
{Na pr R premora
3
e e it bty e St e G s i gt i i e P i, s i), it
Delovanje dvigalke tatke | vigalo tacke deluie v obratovain N Obveznost pripenjanja nit
| o eromannet pred nog | Kontna kompenzacia za nazaj 250 precite odstranjevanje it po nacinu obrezovanja nit, kompenzacia
kel (%) | gnet pred pregrevanjem. b - 120 T kel () 20 Motor se ni uspel zagnati (napaka clektriznega opt Ce e vedno ab
nazaj VKlopi. Ce Se vedno obstajajo napake, zamenjajte
PS2 | fa sakasnitve zagonamotorjals 10.990 120 site sacetn & " | , . . Delovanje dvigalke tatke ota)
g i Odloite zacetni tas s spusceno avtomatsko tatko. prop | Konena kompeniacia za nazs 0250 s Preprecite odstranjevanje nit po nacinu obrezovanja i, kompenzacia pis6 0100 o Zapritefunkcio, ko je rednost parametra 0 kemilno omarico in pokiiie servisno siuzbo.
Poloviéno pomikanje pedala za dviganje ON: Funkcija 7a preklic 2a D del koné nazaj. cikel, ko zatnete Sivati
Ps3 p——
| funkeie tatke za preklic 1ZKLOPLENO: Pedaliranje do polovice nazaj P101 Zacdeni kot ohlapnosi it 1359 » Zagetni kot linje skiadbe (opredeljen kot 0° v izratunu) Zatetni ko funkcie dviga tatke ob ole Nizko olje Ieklopie srol, preverite allj ol premalo. Da ga napelnim in vklopim-
| P54 Cas delovanja obrezovanja niti ms * 10990 200 duigovanje tatke. Potreben as za dokonZanje dejanja prirezovanja niti P102 Kontni kot ohlapnosti niti 1-359 160 KonZni kot ohlapne Jice (v izratunu opredeljen kot 0°) P17 zagonu 1359 ! Faceintio unkcle K dvigne tatkor ko zacnete Sia (ot agorni kot polerafo gl Ce 0 nap: omarico in pokiiite I
| P55 | casdejanjabrisanjanitims | ! 10.990 30 Za dokonzanje dejana brisanja it je potreben ¢as. Cas zakasnitve tatke sianje j
P117 ) 0990 2 4 Diagram vrat
0: vedno ne najti zgornjega polozaja igle sila dusenja sprostitve (ms) Zaustavni kot funkcije, ki
P158 1359 300 ki o cetku 3 2 .
1:vedno najti zgornji poloza) igle Elektromagnet nadtok avigovanje tacke ob zagonu 410
#56 | Vo in poricoiranie 02 0 i zgoripoloza i o | o 0 JR— ora i wednost e od ednost lementa P1S7) pis vrat
2:Ce motor i poloZaju igle navzgor, bo natel iglo navagor izbira zascite suanje
polozaj igle P120 Izbith stikala alarma nivoja ofja 01 1 o 1ZKLOP 1-VKLOP P159 Izbirh sesalnega stkala 01 1 0: 12KL0P 1: VKLOP [ |
| Cas zadrzevanja dvigalke tatke s 1120 10 Prisilni izklop po zadrzevalnem Zasu. 0: Normalni natin P160 Cas Jesanja (ms) 55000 500
Tabela funkciskin vrat 12p
| P58 Nstavitew polozajaigle navzgor 01439 . Nstavitev poloZaja navzgor, igla se bo ustavila naprej, ko bo vrednost. 1: nagin konca majhne niti Hustracis
amanjSala, se bo gla ustavils, ko se 121 Izbifa natina obrezovana niti 03 2 2: Prepretite odstranjevanje niti po naginu obrezovanja niti
n 3 Seznam kod napak
| 159 Kot plaf e v . o | Nastavieypoloaja navadol il e o ustavil napre. ko bo renost 3 Nati konca majhine i i prepredevarye odvzema i po nadin obrezovarya i P Tablafunkclshrat 140 anektor 22 moter
apatna koda is tezave " 1
i Testna hitrost rpm 100-3500 3500 Nastavitew hitrosti testiranja. Preprecite odvzem sukanca po nacinu Opis tefave fzmer
’ p Vrata krmilnika hirost
| 7o [ resranen S— waor | Neprekinjeno tekoge testiranje. brgp | cbresovaniasukanca, asovno razporediey| o o 2klopite stro}, preverte napajaino napetost. (Al presega nazivno
I - Vegja kot je vrednost, vegji je en 3iv pred odrezovanjem nit o1 Prenapetost napetost uporabe) e
P62 | Testranje s Pisivoasa weor | zatetekin konec testiranja 2 semi funkcijami operacie zapenjanja pred obrezovanjem i ! i petost uporabe
. Ce sonap, isotne, !
[ - R T ——— st B Snenbte
[t [ cosimvaaniatestraniainc 1-250 30 Natin konca majfne i, as od Izklopite stroj p (alije pod uporabe).
€02
P65 | Cas zaustavitve testiranja B in C 1-250 10 P123 | operacia zapenjanja, koJe i 0100 0 Nizka napetost . el
i peracija zapenjanja, ko je nit ) 4.2 Opis funkcijskih vrat 14P
| 0 Onemogots abrezovarje Lesonap prisotne, zamenjajte 2
P66 | Lzbira zastitnega stkala stroja 02 1 1 Testranje iceinega signala Sprostitey kietete tatke laklopite stroj, preverite,ali je nadzorna plosa slabo povezana al je preve ohiapna | |
pi2e 050 1 . ’
e i . E03 comunikacijska napaka procesorja % 2
{ 2 Festiranje pozitivnega signala delovni ckel medpomniiika 1 Vegja kot je vrednost, vedji je upor. Komunikacijska napaka procesor Da se pravilno in vklopi. Ce 50 napake 3e vedno, zamenjajte krmilno omarico in poklicite 14 |13 (/12|11 (|10 @ || &
o6 Zasitno stikalo za obrezovanje niti -
abor izt oSt o 1ZKLOE Onemogoti VKLGP Omogoti Senzor polozaja naprave za kietanje AD 28 storitve za stranke. I L
P125 | 01023 5 Vpliva na uginek dviga tacke. R - ~ o
—p——— 2kiopite sroj in preverite, ali e pedal siabo povezan ali e preve ohlapen. Da se praviino in vklopi. Ce so I 3201
P71 050 2 Sila blaziiika sproseanja tatke. €05 Napaka pri povezavipedala e se ved B .
e I — s - napake 5e vedno, zamenjate kimilno omarico in pokiicite
| o Te—— — ) Vpliva na utinek sprostitve tacke. L2 storitve 23 stranke.
| astavitev poloajaigle navzgor Rotno urtenje roke v ustrezen poloZaj, pritsnte tipko S za shranjevane. = 1. lekiromagnet za rezanje v 13433y 1if 3k
73 Nasthvite polozaja igle navadol 01439 N y Ker je vrednost AD pri testiranju senzorja poloZaja pritiska kolena vetja od P126 Obrite roeno kolo stroja, preverite, ali se je zataknilo. e se je zataknilo, morate izkjutiti
poloaja il Rotno vrtenje roke v ustrezen poloa, pritsnite tipko S 7a shranjevane. Delowni kel 2. del i
I - o127 vni cikel 2. delovnega cikla za pomot 050 2 postavka, ki nastavitev vrednosti AD kot 2 pomof pri izhodu. mehanska okvara. 2. Elektromagnet za brisanje/vpenjanje niti 29 +32V.
Cas delovanja zavijanja nazaj do konca Zaprite funk ¢
o6 10990 50 ) dvigovalcu tatne tatke aprite funkcijo za pomo pri napajanju, ko je vrednost parametra 0. ) i
aoamdl 3 Zatetno dejanje zapenjanja nazai, polni tasi delovanja. Ve kot e wrednost, veti e mo. Ce je vrtenje normalno, preverite, ali sta dajalnik in motor v slabi povezavi ali prevet ohlapna. Ce da, 3. Elektromagnet za popustanje niti 3,10 +32V
€07 Napaks zklenfenega ot motora
. opustanje sukanca ob zacetku Svanja . popravite.
[ v [osemtorperons 5350 pizo | Pomusnieskanca o satets S o o[ oD s
I abia funkale Ce je povezava dobra, preverite, ai e napajalna napetost nenormalna ali e htrost Svanja previsoka. Ce
P79 Zaustavni kot vpetja niti 5-359 270 ! '
5. Signal tipke 5 za vavratni v
atetni kot funkcije, ki 12 8¢ e & 3¢ da, i llagodit
| peo Zatetni kot obrezovanja it 5359 18 - pray | Zacetnikot funkeile, ki 1359 , Zatetni kot funkcie, ki popusta nit ob zatetku Sivanja (kot zgornji kot polozaja ) prosime prilagodte.
] —— popustanje it ob zatetku Svanja igle Cesonap prisotne, zamenjajte o 6. Elektromagnet za zapenjanje 6 13 +32
jase zane
oot o nevr, ko o S350 o Nastavitev kota navora prirezovanja it (polozaj navzdol kot 0, vrednost mora biti rap | Zaustavnikot funkie, ki Lass 0 Zaustavitveni kot funkeije, ki popusa nit ob zatetku Sivanja (kot zgornji kot Odzivni ¢as elektromagneta BackTacking e predolg, morate e ponovno zagnati 7. Signaltipke 7 za popravijalni §iv1
ve v voj E . -
vedja od postavke parametra P50) popustanje nit ob zatetku Sivanja polozaja igle mora bitivrednost vetja od vrednosti postavke P141) €08 Roeno obratno podajanje vet kot 15 sekund ok
i abrezovarje . 5.0 12 DGND 14 45y,
o | - - o . B —— o | 225t natin Svanja v gnezgu, 5950 . . preverite, al e roino obratno podajanje
(onéni kot obrezovanja iti - sakasnitveni &as risanja it stikal j poskodovano, " ki
| recnost mora bit vetja od postavke parametra P80) - 4.3 Opis funkcijskih vrat 12P
| e | rotmotaase atne - ; oray | 7ot natin Swanja v gnezdi, om0 0 . pte stroj, p i e kodimik v slabi p Iije preohiapen. Dobit
ot & eas trajania besanga it o Napaka poziconirega signala pravilno in vkiopite. Ce 50 napake S vedno, zamenjajte krmilno omarico i pokiiite
Zakiitite natin Sivanja v gnez za storitve za stranke.
I P— v o || » 21110 8|87
Lt ¢ ot ko bl sl o e JO N } P Izklopite stro, preverite, alije kodirmik v slabi povezavi all je preohlapen. Da se pravilno in vilopi. e so 4 3 1
ota kodirnika e bila nastavijena tovarniska vrednost, prosimo, nja it e Na
o paka kodirnika napake e vedno, zamenjajte krmilno omarico i klicite
P92 | Popravite elekurcni kot motorja 160 ne spreminjaje vrednosti (vrednost parametra ni mogote spremenit ro¢no, - o S » . zamena arico in pokicite
152 Cas pakasnitve zapenjanja niti 0 2a storitve za stranke.
nakluna sprememba bo povarogila nenormaino al poskodovano krmilno omarico . 0990 150
| oot P153 Cas trajanja zapenjanja niti. s Nenormalen napajalni modul IzKlopite stroj, nato ga pite. Ce se te kontrolnik 1. Sesanje: 1.7 (+32V)
Cas zak f Cas povratnega sledenja zapenjanja prekomennitok polje in pokiéte sluzbo za pomot strankam. 2. Navoj Kljuke: 2 8 (+32V)
) Pisa
po3 as zakasnitve funkeije polnega 10500 200 I 0-990 30 3. Senzor nivoja olja:9 +5V110 DGND 4 signal
vrtenja pedal nazaj Zaititno stikalo stre i v pravilnem 3 Izklopite stroj, preverite, ali je stroj obrnjen, ali je Zivosrebrno stikalo premaknjeno oz " -
tenja pedal nazaj @7 stroja ni v praviinem polozaju i premakaj 4. Senzor polozaja tatke: 3 +5V 11 DGND 5 signal
—_—— — — — — — 4 e —_—— —_———— — — — — — — — - PoSkadoven. 5. Elektromagnet za tagko: 6 12 +32V 1 |




